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Lorsqu'on utilise deg embrayages et freins a 
disques, notamment dans la construction de 
vehicules, il est souvent necessaire de leur don- 
ner des dimensions exterieures aussi faibles que 
possible sans elever les frais d'une fabrication 
en serie. L'espace que necessite la plaque de 
press ion servant de contre-appui au paquet de 
disques avec sa fixation au support de disques 
correspond ant et au premier disque voisin est 
alors determinant pour la dimension de ces 
embrayages et freins dans le sens axial. Si la 
plaque de pression est placee a Fextreniite dn 
support de disques avec le disque immediate- 
ment a cote d'elle, on obtient pour Fespace 
necessaire la valeur optimale B qui se compose 
de Fepaisseur de la plaque de pression necessaire 
pour des raisons de solidite, a la transmission de 
la force de pressage axial e maxim ale et de 
Fepaisseur du premier disque; il n*est manifes- 
tement pas possible de descendre au-dessous de 
cette valeur optimale. 

Mais, dans les constructions connues d'em- 
brayages et de freins a disques, cette valeur 
optimale B ne peut toutefois pas etre obtenue 
ou ne peut etre obtenue qu*en augmentant en 
me me temps le diametre exterieur D. Ceci res- 
sort- des figures la, lfe et lc du dessin annexe 
represent ant trois fixations connues differentes 
de la plaque de pression sur le support de dis- 
ques exterieur. 

Dans la disposition suivant la figure la, le 
support de disques 1 et la plaque de pression 2 
sont en une seule piece. II est necessaire de 
prevoir une rainure de sortie 3 pour Fengage- 
ment des dents dans le support de disques. La 
largeur de cette rainure doit etre couverte par 
un disque intermediaire 4 insere specialement. 
Orr voit qu'avec cette disposition il faut que le 
support de disques 1 soit plus long de Fepaisseur 
de ce disque intermediaire que cela serait pos- 
sible dans le cas optimal (B' au lieu de B). En 
outre, la denture du support de disques ne peut 



pas etre usinee par simple degorgeage, ce qui 
augmente le prix de revient de la fabrication 

en serie. 

Avec la disposition suivant la figure lb, la 
plaque de pression 2 est fixee au moyen de vis 
axiales 5 a Fexliemite du support de disques 
exterieur 1. La longueur du support de disques, 
y compris la plaque de pression, a bien id sa 
largeur optimale B. Mais il est necessaire d'aug- 
menter le diametre de D a EK pour effectuer un 
vissage regulier. La denture du support de dis- 
ques peut etre degorgee. 

Si la plaque de pression est munie ici, egale- 
meht de fa con connue, de saillies sup piemen - 
taires en forme de dents s'engageant dans la 
denture du support de disques, pour decharger 
les vis 5 de la transmission du couple de rota- 
tion il faut que le support de disques soit de 
nouveau plus long de la longueur axiale de ces 
saillies. 

Dans la disposition suivant la figure lc, la 
plaque de pression 2 est fixee axialement a 1'aide 
d'un anneau extensible 6 dans la denture du 
support de disques 1. Avec ce mode de fixation, 
il faut que le support de disques soit plus long 
de la cote necessaire a Fanneau extensible (B" 
au lieu de B) . La denture du support de disques 
pent etre degorgee. 

. L'invention a pour but de fixer la plaque de 
pression au support de disques de maniere que 
les valeurs optimales puissent etre obtenues. en 
ce qui concerne B et D, puis que la denture du 
support de disques puisse etre degorgee. 

Conformement a l'invention, ce resultat est 
obtenu du fait que la plaque de pression, com- 
portant sur une partie de son epaisseur une 
den'ure correspondant a celle du support de dis- 
ques, peut etre immobilisee axialement dans une 
rainure annulaire de ce support en la faisant 
tourner d'environ une demi-largeur de dent 
apres Fintroduction de sa denture dans cejle 
du support de disques. La denture de la plaque 
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[1.324.457] _ 
de pression et la rainure annnlaire correspon- 
dante du support de disques peuvent etre rectan- 
gul aires ou en queue d'aronde. 

Des formes de realisation de Fobjet de Fin- 
vention sont representees schematiquement. a 
titre d'exemples, au dessin annexe. 

Les figures 2 et 3 montrent deux realisations 
a denture rectangulaire on en queue d'aronde et 
rainure annnlaire en coupe axiale partielle; 

La figure 4 est une vue en Bout partielle; 

La figure 5 est une coupe axiale partielle et 
la figure 6 une vue en Lout partielle d'une autre 
disposition. 

La plaque de pression 2 porte sur une partis 
de son epaisseur une denture 7 qui correspond a 
la denture 3 du support de disques 1, tandis 
qu'une rainure annnlaire correspondanfe 9 est 
prevue dans la denture 8. La plaque de pression 
2 est introduite depuis la gauche par sa den- 
ture 7 dans la denture du support de disques 1 
jusqu'a ce qu'elle soit continue a sa surface d'ex- 
tremite 10, puisqu'elle est fixee axialement dans 
la rainure annnlaire 9 par rotation d'environ 
une demi-largeur de dent t/2. Pour rempecher 
de tonrner, suivant les figures 2 a 4, quelqnes 
goujons 11 sont visses radialement dans le mi- 
lieu de la rainure annnlaire 9 du support de 
disques 1 de facon qu'ils s'engagent dans des 
entredents de la plaque de pression 2. Dans la 
realisation suivant les figures 5 et 6, la rotation 
est empechee par une piece de tole particuliere 
13 inseree dans des evidements places cdte-a-cote 
de la plaque de pression 2 et du support de dis- 



ques 1L puis fixee en cet endroit par des vis 
axiales 12. 

Pour eviter la transmission de couples de 
rotation a la plaque de pression 2, ainsi que le 
durcissement et Pabrasion de sa surface dupli- 
cation, le premier disque immediatement voisin 
14 est avantageusement guide dans la denture 
8 du support de disques 1 (par consequent non 
pas dans Fautre support de disques 15). 



Emb ravage ou frein a disques comportant une 
plaque de pression fixee sur Pun des supports 
de disques, qui comporte sur une partie de son 
epaisseur une rainure correspondant a la den- 
ture du support de disques, remarquable notam- 
ment par les caracteristiques suivantes, conside- 
rees separement ou en combinaison : 

1° La plaque de pression pent etre fixee axia- 
lement apres introduction de sa denture dans 
celle du support de disques par rotation d'envi- 
ron une demi-largeur de dent dans une rainure 
annnlaire du support de disques; 

2° La denture de la plaque de pression et la 
rainure annnlaire du support de disques sont 
etablies en queue d'aronde. 
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